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Ptedpis je uréen jako privodce pro vSechny subjekty, zabyvajici se navrhovanim, projektovou pfipravou, instalaci a Gdrzbou
podlahoviny LINO FATRA.

Kvalita podlahy zdvisi na fadé faktor( a podlahovd krytina je pouze jednim z nich.

Ptedpis nemiiZze nahradit zruénost kladece podlahoviny a firma FATRA, a.s. proto doporucuje, zadat zakazku zkuSené podla-
harskeé firmé, ktera je zarukou kvalitné provedené podlahy.

NASIM CiLEM JE:

* podpora zakaznika, af je to architekt, investor, klade¢ska firma, nebo kone€ny uZivatel,

* poskytovani veSkerych relevantnich informaci, nezbytnych k tomu, aby naSe produkty mohly poskytnout maximaini uzit-
nou hodnotu,

« poskytovani navodi odbornym aplikaénim firmam a tim dosazeni toho, aby kazdé poloZeni podlahoviny bylo provedeno
odborné s dlirazem na celkovy esteticky dojem,

« pfedchazeni problémm feSenim rizik a jejich diisledkil pfed vlastni instalaci produktu.

Pokud hledate odpovéd na jakoukoliv otdzku ohledné podlahoviny LINO FATRA nebo dopliikovych a kompletaénich prvki,

kontaktujte pracovniky obchodné technického servisu, ktefi vam ochotné poskytnou radu ohledné vhodnosti, parametr(i

a aplikace jakéhokoliv produktu LINO FATRA.

VYBER PRODUKTU

Vlybér spravné podlahoviny je velmi dlleZity. Podlahovina musi nejen splfiovat pivodni specifikaci projektanta, ale vyrobek
musi byt schopen zaru€it uzivateli potfebnou trvanlivost po celou deklarovanou dobu Zivotnosti.

Je nezbytné analyzovat stupefl vyuZivani budovy a jeji typ. Zvlastni pozornost je nutno vénovat typu a frekvenci provozu
osob i technickych zafizeni, dale specifickym poZadavkdm na akustické, elektroizolaéni vlastnosti, jakoZ i reakci na chemi-
kalie a znecisténi a rovnéz odolnosti viici bodovému a valivému zatiZeni.

Je tfeba brat v Gvahu skutecnost, Ze podlahoviny vyrabéné v FATRA a.s. jsou urCeny pouze do interiéru a nejsou proto sta-
bilizovany proti UV zafeni. Pfi aplikaci podlahoviny v Iékafském prostredi, kde je provadéna sterilizace vzduchu a povrch(
predmétil pfimo dopadajicim ultrafialovym zafenim ve spektru G (napfiklad germicidni svitidla) dochazi k pozvolné degra-
daci povrchu a neodstranitelnym barevnym zménam podlahoviny. Pokud bude podlahovina vystavena expozici UV-C zafeni,
nerucime za jeji stdlobarevnost a reklamace takové vady nem(ze byt uznana.

Podlahoviny nesmi byt pokladany v mistnostech, které nejsou izolovéany proti vodé (napf. nepodsklepené mistnosti) a v mist-
nostech s podlahovym vytapénim, presahuje-li teplota na povrchu 28 °C.

PODKLADY

Pfedpokladem odborného provedeni praci resp. poloZeni podlahoviny je bezvadny podklad.

Podkladni vrstvy musi byt pIné vyzralé a vykazovat pfedepsané pevnosti. Musi byt rovné, hladké, bez trhlin, vytlukd, nalitki,
suché, Gisté a bez prachu, vosku, mastnoty, barev, lak(, leStidel, olej, vytvrzovacich prostfedkd, tésnicich hmot a tmel(, ja-
koZ i vSech ostatnich material(i, které by mohly nepfiznivé ovliviiovat adhezni schopnosti pouZitého lepidla. Rovinnost pod-
kladu musi odpovidat CSN 74 4505 ¢1.3.3 odst. ,,a“ (mezni odchylka max. 2 mm/2 m) pro PVC povlakové podlahy. VSechny
vyEnélky je tfeba vyrovnat. Dilatadni spary musi byt sesponkovény a vylity pryskyfici event. osazeny odpovidajicimi dilatac-
nimi profily, trhliny a sniZeniny musi byt vyplnény kvalitni vyrovnavaci hmotou.

Stavebni projekt musi pfedepsat kvalitu podlahové konstrukce, zejména druh findlni vrstvy, pouZité pojivo, uspofadani
a tlouStku jednotlivych vrstev, izolagni a tésnici viastnosti a umisténi dilatacnich spar. Odpovidajici tidaje musi byt obsaZeny
v seznamu klade€skych praci a vzajemné odsouhlaseny mezi projektantem (pfip. zastupcem stavebni firmy) a zastupcem
aplika€ni firmy.

Tyto Udaje jsou povinné, protoZe riizné podklady vyZaduji rozdilné pfipravné prace. Kontrola dodrzeni tdajil pfedepsanych
stavebnim projektem ve skutecném provedeni podlahové konstrukce kladeGem podlahové krytiny se v8ak vztahuje prede-
v8im na kontrolu kvality povrch( podkladii a jejich vihkost, ne vZdy pak na kvalitu konstrukce podlahy nebo stropu a na pfip.
izolagni vrstvy a tésnéni pod nimi.

Pred pokladkou podlahové krytiny zkontrolujeme kvalitu findlni vrstvy podkladii (zpravidla stérky). PoZadavky na kvalitu pod-
klad{i jsou predepsany CSN 74 4505. Neodpovidaji-li podklady pfedepsané kvalité v parametru rovinnosti, je nutné pouZit
stérkové vyrovnavaci hmoty vhodné pro konkrétni aplikaci a druh podkladu. Vystérkované plochy je nutno pfed vlastni apli-
kaci podlahové krytiny pfebrousit zejména v rozich mistnosti a vybrouSeny materidl dilkladné odstranit z podkladu.

Pti aplikaci vyrovnavacich stérkovych hmot postupujte podle pokynii vyrobce uvedenych na obalu.

Viyrobky s pouzitim sadry jsou pro zhotovovéni podkladnich vrstev nepfijatelné a nikdy je nepouZivejte.

Tatra
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Vlastni kontrola kvality povrchil podklad( se provadi pomoci naradi a pfistrojii, které jsou v oboru kladeni podlahovych kry-
tin béZné pouZivany:

- méfici (vazni) 2metrova lat s méficimi kliny ke kontrole rovinnosti

- méfici pfistroje ke stanoveni obsahu vihkosti v podkladu

- teploméry a vihkoméry k méFeni klimatu v mistnostech

Zkontrolujte obsah vihkosti v podkladu, vysledky poznamenejte, stejné jako pouZivanou metodu (napf. CM).

Pred zahajenim pokladky doporucujeme protokolarné prevzit podklad.

3.1. CEMENTOVE PODKLADY

Cementové podklady jsou nejbéznéji se vyskytujicimi vrstvami podkladové konstrukce. Musi spliiovat poZadavky uvedené
v bodé 3 tohoto predpisu (rovinnost, pevnost, atd.). Zbytkova vihkost betonového podkladu vhodného pro pokladku podla-
hovin nesmi pfekrogit 2 % CM.

U cementovych podkladd opatfenych epoxidovym natérem je nutné provést uzaviraci vrstvu vhodnymi prostfedky k zabra-
néni migrace nezadoucich latek z podkladu.

3.2. ANHYDRITOVE PODKLADY

Anhydritovy potér (AFE) se vyrdbi z anhydritového pojiva, kameniva (pisku a Stérku) a vody. Mnohdy se pouZivaji pfisady,
aby se zménily chemické nebo fyzikalni viastnosti potéru, napf. zpracovatelnost, tvrdnuti nebo tuhnuti.

Oznadeni ,,anhydritovy potér” se dnes Gasto nahrazuje vyrazem ,kalciumsulfatovy potér”.

Zatimco dfive se jako pojivo pouZzival témér vyhradné pfirodni anhydrit, dnes se stéle hojnéji pouZzivaji priimyslové typy an-
hydritu. Smés anhydritu a budiCe se oznaduje jako anhydritové pojivo.

S anhydritové potéry se na stavbach setkdvame stale ¢astéji z divodii jejich snadné a rychlé aplikace .

AFE se aplikuji jako tekutd samonivelani smés. S ohledem na zpisob zpracovani Ize zarugit rovnomérné hodnoty pevnosti
a tolerance rovinnosti, které nejsou u smési s men§im mnozstvim zdmésové vody dosazitelné. U AFE nedochdzi k dodatec-
nym deformacim, které se vyskytuji pfi zrani béZnych cementovych potéri, coz nabizi moznost vytvoreni velkych ploch beze
Spar.

PFi aplikaci podlahovych krytin na AFE je nutno upozornit na 2 nevyhody:

¢ vlhkost potéru

e pevnost povrchu

Pted kladenim podlahoviny na AFE musi klade¢ dbat ndsledujici pokynii a zasad:

Pro stanoveni potfebné doby zrani k dosazeni pfipustné zbytkové vihkosti plati u AFE o tlouStce do 40 mm empirické pravi-
dlo: zhruba 1 tyden zrani na 10 mm. Pfi tlouStce AFE nad 40 mm se doba zrani prodluZuje, na kazdych dalSich 10 mm tloust-
ky potéru asi dva tydny. Tyto hodnoty z praxe uvazuji vzdy z béZnymi klimatickymi podminkami. Za mimoradnych klimatic-
kych podminek, jako je napf. vysoka vihkost vzduchu, nelze empirické pravidlo praktikovat. Zbytkova vihkost podkladu z AFE
nesmi pfi kladeni nepropustnych podlahovych krytin pfekrocit 0,5% CM.

Elektrické méfice vihkosti nejsou vhodné a Ize je pouZit nejvySe k nalezeni vihkych mist.

Pro stanoveni zbytkové vlhkosti podkladd je nutno pouzit metodu CM.

Povrchy potérli se maji v kazdém pFipadé mechanicky upravit napf. tryskanim nebo brouSenim.

3.3. MAGNEZITOVE POTERY

Magnezitovy potér se vyrabi z kaustického magnezitu, pfisad (kfemennd, dfevéna nebo korkova moucka) a vodného rozto-
ku soli, obvykle chloridu hofe¢natého.

Kausticky magnezit, jemné mletd kamenna moucka, ktera se vypaluje z pfirodniho magnezitu.

Magnezitovy potér o hustoté suroviny do 1600 kg/m? se oznaduje jako xylolitovy potér. Jako pfisada pfip. pinivo se pouZzi-
va mj. dfevéna a/nebo korkova moucka, odtud oznadeni xylelitovy potér.

Jednovrstvé xylolitové potéry ¢asto slouZi jako podklad pro podlahové krytiny, na které Ize pokladat po cca tfech tydnech,
pokud je obsah vlhkosti niZ8i nez poZzadovana normova hodnota.

Stanoveni vyzrélosti magnezitového potéru pro kladeni podlahovych krytin pfedpokléda velkou zkuenost. Casto je pod po-
mérné tvrdou povrchovou vrstvou mékéi podklad. Jesté problematictéjsi je situace u starych dvouvrstvych xylolitovych po-
térli, u nichZ jsou povrchové vrstvy zpravidla impregnovany voskem nebo podobnym prostfedkem. V obou pfipadech je
mozZno pfipravit podklady k vyrovnani stérkovou hmotou pouhym odstranénim povrchovych vrstev a pouZitim vhodnych pe-
netraénich natérd.

PREDPIS PRO KLADENI }
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DREVOTRISKOVE A CEMENTOTRISKOVE PODKLADY 3.4.

Velkoformatové desky by nemély mit menSi tloustku neZz 18 mm a hustotu minimalné 700 kg/ m®. DoporuCujeme pouZivani
velkoformatovych desek vyrobnich rozméri 1200 x 2400 mm, pfipadné 600 x 2400 mm.

spoje musi byt lepeny a zatmeleny za Gcelem dodrZeni pfesného usazeni a rovinnosti.

Desky musi byt pfipevnény k roznaSecimu ro$tu v rozte¢i 350 mm, hiebiky se ztracenou hlavou nebo vruty se zapustnou
hlavou o délce minimalné 2,5 nasobku sily desky nebo nastfelovymi sponkami.

Pro roztece stropnic do 450 mm Ize pouZzivat dilce tlouStky min. 18 mm. Pro rozte€e stropnic 610 mm musi byt pouZivany
dilce tlouStky min. 22 mm. Dfevotfiskové a cementotfiskové desky nesmi obsahovat pojiva zhorSujici adhezi podlahoviny.
Pokud si nejste jisti kvalitou pouZité dfevotfisky (s diirazem na objemovou stabilitu ), doporu€ujeme naneseni bezesparé ar-
mované podkladové mezivrstvy.

PODKLADY Z KERAMICKYCH A CEMENTOVYCH DLAZDIC A LITEHO TERAZZA 3.5.

VeSkeré dlazdice v ploSe musi byt neporuSené, pevné spojeny s podkladem, uvolnény sparovaci material musi byt ze spar
odstranén. Povrchy odmastime pomoci vodou feditelného odmastovace, oplachneme roztokem praci sody rozpusténé v hor-
ké vodé a nechame uschnout. Pfed aplikaci penetraéniho natéru a vyrovnavaci stérky o tloustce cca 3 mm, povrch zdrsni-
me z dlvod( zlepSeni adheze.

PODKLADY ZE STARYCH PODLAHOVYCH KRYTIN 3.6.

Podlahové krytiny LINO FATRA nesmi byt kladeny na staré podlahoviny. Pokud se tak stane, firma FATRA a.s. odmita
nést odpovédnost za kvalitu nové podlahové krytiny.

VeSkeré staré podlahoviny musi byt odstranény, pokud mozno véetné lepidla. Na podklad musi byt aplikovana vyrovnavaci
stérkova vrstva tlouStky cca 3 mm. Odstranéna stavajici podlahovina musi byt ekologicky likvidovana napf. fizenym spalo-
vanim, deponovanim na skladce nebo recyklovana. Nikdy nesmi byt spalovana na stavbé s dal§im stavebnim odpadem.

NARADI, VYBAVENI A PRISLUSENSTVI 4.

Kvalifikovany klade¢ musi byt vybaven zakladni sadou nafadi, kterd by méla byt udrZzovéana v Cistoté a dobrém stavu.
Konkrétni vybér nastrojli zdleZi na individuelnim rozhodnuti kladece, velikosti instalace a rozsahu poZadované pfipravy.

Zakladni sada nastrojii:

PRIPRAVA PODKLADU 41.
Velké kosté Pomalub&Zna el. vrtacka s michacim néastavcem

Maly smetdcek Hladitko

Lopatka Odvzdu8iovaci (jezkovy)vélec

Kbelik na smeti El. bruska, brusny kamen

Molitanovy vélecek Vlysavac

Nadoba na zamichani vyhlazovaci hmoty

ROZMERENI PLOCHY 4.2.

Metr, pravitko
Vlynaseci Sidira a kfida
Tuzka
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Jezkovy provzdusSnovaci valec
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Ocelova planzeta Pasta SEAL s aplikatorem

(

=

= Yl

Serezavaci nliz se sankami

Zubova stérka

B
Souprava pro svarovani za studena

JANY

Strhavacka podlahovin Tycoveé rysovadlo Vélec ¢lankovy
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4.3.

4.4.

4.5.

4.6.

2.1.

9.2.
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ROZMEROVA UPRAVA

Klade¢ské noze Kruhovy nliZ na otvory

TyGové rysovadlo Metr

Pravitko RezaCka dlaZdic

Kruzitko Kruhové fezacka
INSTALACE

Zubovd stérka Horkovzdu$na pistole, svafovaci automat
Rugni valecek Serezavact niz se sankami
Clankovy valec min. 50 kg Stétec

Rezacka spoijil Souprava na studené svafovani
Dréazkovaci el. fréza PFistroj na méfeni odporu
Ruéni drazkovaci n(iz PryZové kladivo

CISTENI

Cisty hadr

Voda a saponat na umyvani naradi

Kbelik

PRISLUSENSTVI

Svarovaci Sidra Fabionové profily

Podlahova lita Ukoncovaci profily

Hrana schodu Vodivé Cu paska

LEPENI

Nasledujici informace slouZi jako voditko. Rozhodné musi byt respektovana veSkera doporuceni a pokyny vyrobce lepidla.
Za vSech okolnosti je nutno s lepidly spravné zachéazet. VeSkera rizika, uddvana vyrobcem lepidla musi byt akceptovana. Musi
se pouZivat pouze lepidla testovand a schvalena.

PRIPRAVA PODKLADU PRED LEPENIM
viz bod 3

APLIKACE LEPIDLA

Zé&sadné doporucujeme, aby veSkera lepidla byla pfed pokladkou temperovana minimalné po dobu 24 hodin pfi teploté vys-
§i nez 18 °C. Lepidlo se aplikuje pomoci zubové stérky. Vyrobci lepidel uddvaji velikost zubl pro dané pouZiti (vétSinou A1
— A4). Vyjimkou je lepeni rozpoustédlovymi lepidly, kdy se pouZiva stérka hladka.

Po aplikaci lepidla na podklad se lepidlo necha pfed pokladanim podlahoviny zavadnout. Tato doba, ktera je definovéna vy-
robcem lepidla, slouZi k zajiSténi dniku prebyte¢né vihkosti z vrstvy lepidla a tim k zajisténi optimaini adheze. Po dosaZeni
odpovidajici vihkosti, zane ,dolepovaci“ nebo-li ,pracovni“ doba. Tato doba, rovnéZ definovana vyrobcem lepidla je inter-
valem pro lepeni. MizZe byt ovliviiovana poréznosti podkladu, teplotou prostredi a relativni vihkosti, které mohou dolepova-
ci dobu zkrétit nebo naopak vyrazné prodlouZit.

NenanaSejte vic lepidla, nez m(iZete poloZit podlahoviny béhem dolepovaci doby.

Prebytek lepidla musi byt priibéZzné odstrafiovan. Nezaschla lepidla na vodni bézi Ize snadno odstranit €istym vihkym had-
rem. Zaschld, vodou feditelna lepidla odstrafiujte malym mnoZstvim fedidlového Gisticiho prostfedku, doporuc¢eného vyrob-
cem lepidla. V&tSi mnoZstvi tohoto Gisticiho prostfedku mize zpisobit odbarveni a zméknuti povrchu podlahoviny.

' 8
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ZAVALCOVANI PODLAHY 95.3.

Bezprostiedné po poloZeni podlahoviny musi byt materidl zavalcovan pomoci 50 kg ¢lankového valce. Valcovani ¢lankovym
valcem niz8i hmotnosti nezaruéuje dobry kontakt podlahoviny s podkladem, adhezi podlahoviny, vytlateni zbytk(i vzduchu
a vyhlazeni stop lepidla.

Po 1 -4 hodinach je nutno tuto operaci opakovat!

LEPIDLA 9.4.

Na trhu existuje mnoho riiznych typd lepidel a jejich vhodnost zavisi na celé fadé faktor(. SloZeni lepidla, druh podlahovin,
podminky na stavhé a provozni podminky podlahy, to vSechno ovliviiuje vybér.

Podrobné udaje o druhu lepidla, pouZiti, dobé kladeni, podminkach skladovéni a bezpe€nostnich predpisech jsou uvedeny
v technickych a bezpeénostnich listech a na etiketdch obald.

KONTROLA DODAVKY 6.

Po dodéni podlahoviny zkontrolujte, jeSté pfed vhodnym uskladnénim, zda barvy odpovidaji objednavce, zda souhlasi mnoz-
stvi a zda podlahovina neni poSkozena. Zejména zkontrolujte, zda podlahovina pochdzi z jedné Sarze. U rliznych dat vyroby
se mohou vyskytnout v souladu s PN drobné barevnostni rozdily, které vSak nelze povazovat za reklamovatelnou vadu.
Pfedmétem kontroly musi byt i ostatni kompletacni a doplfikové prvky, zejména lepidlo.

KLADENI HETEROGENNI PODLAHOVINY V PASECH 1.

UDAJE 0 VYROBCICH 7.1.

Heterogenni podlahové krytiny se skladaji z naSlapné (uzitné) vrstvy a dalSi jedné nebo vice podkladnich vrstev riizného slo-
Zeni. Tyto podlahové krytiny se vyrabéji v pasech 8ifky 1 500 mm.
Konkrétni technické parametry jsou specifikovany v pfislusnych PN a katalogovych listech.

PRIPRAVA PODKLADU 7.2.
Viz bod 3
PRIPRAVA PODLAHOVINY 7.3.

Vlytemperovanou podlahovou krytinu rozvineme a vizudiné zkontrolujeme kvalitu vzhledu a provedeni. Podlahovou krytinu,
kterd vykazuje viditeIné vady, nelze déle pokladat (lepit) a je nutno uplatnit reklamaci u dodavatele.

Pasy podlahové krytiny nafeZeme na poZadovany rozmér s délkovym presahem 5-10 cm. Vytemperovana podlahova kryti-
na se poté pfed vlastni pokladkou nechd vyleZet min. 48 hodin. B&hem této doby dojde k rozmérové stabilizaci a samovol-
nému vyrovnani mirného zvinéni. Teplota v mistnosti by neméla poklesnout pod +18 °C.

LEPENI DISPERZNIMI LEPIDLY 1.4.

Tento zpiisob lepeni se také nazyva jednostrannym (adheznim) a je urcen pro savé podklady.

Pas podlahové krytiny se upravi po celé své délce, aby odpovidal profilu stény (vyklenky, vystupky). Nasledné se od ni od-
tahne asi 0,5 cm (dilatacni spéra) a preloZi v poloviné své délky.

Na Cisté zameteny podklad se nanese disperzni lepidlo zubovou stérkou (typ doporuceny vyrobcem pouZitého lepidla) na Sif-
ku poloviny pasu podlahové krytiny a necha se zavadnout. Doba zavadnuti je zavisla na teploté mistnosti, relativni vihkosti
a savosti podkladu. Poté se pas peclivé nalepi, aby nedo$lo k posunuti ze stanoveného sméru a celd lepena plocha se za-
vélcuje ¢lankovym vélcem (hmotnost min. 50 kg). Cely postup se opakuje u zbyvajici poloviny pasu.

Konce podlahové krytiny u protilehlych stén se upravi (sefiznutim) tak, aby byly od stény vzdaleny maximalng 0,5 cm.

S mirnym pfesahem pfes nalepeny pas podlahové krytiny se poloZi druhy pas (tfeti, Ctvrty atd.) a nalepi se vySe popsanym

| PN 5410797
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zplisobem. Po nalepeni se pfesah odfizne pomoci kolibkového noZe (viz obr.) Po poloZeni celé plochy je nutno celou plochu
znovu zavalcovat ¢lankovym valcem.

Potfisnéni podlahové krytiny lepidlem je nutné bezprostfedné odstrafiovat vinkym hadrem. Pokud vSak lepidlo zaschne, sta-
va se vodovzdornym a Ize jej odstranit jen rozpoustédiovym pfipravkem doporuceného vyrobcem lepidla, pfipadné technic-
kym benzinem.

Po poloZeni celé plochy se tato minimainé 24 hodin provozné nezatéZuje. Po uplynuti této doby se podlahova krytina svafi
a olistuje.

1.9. LEPENI ROZPOUSTEDLOVYMI LEPIDLY

Lepeni se nazyva oboustranné (kontaktni). Pfi lepeni rozpou$tédlovymi lepidly je zvlast dileZité, aby kvalita podkladu byla
co nejlepsi. PFi hrub8im povrchu podkladu se mistné zvétSuje vrstva lepidla, ktera ma za nasledek nedostatené odpareni fe-
didel z lepidla. To miZe zp(lisobit po poloZeni podlahové krytiny vznik zvinéni a bouli.

Technologie kladeni je podobna jako u pouZiti disperznich lepidel. Po pfipravé prvniho pdasu, tj. pfizplisobeni okraje sténé,
se oznaci okraj pasu, na ktery se bude navazovat druhy pds, na podkladu po celé délce (tuzkou, fixem). Tato €ara pak slou-
Zi k orientaci pfi viastnim kladeni. P¥i pokladani nelze délat korekce pfipadnym posuvem po podkladu. PFi kladeni dalSich pa-
sl se toto oznadeni a technika kladeni opakuje po celé ploSe.

PFed vlastnim kladenim je nutno obé plochy natfit lepidlem. Podklad i rubové strana podlahoviny se natird hladkou stérkou,
okraje podlahové krytiny Stétcem. Je-li podklad velmi savy, je nutno natér po zaschnuti opakovat. Zasychani lepidla je za-
vislé na teploté mistnosti a intenzité vétrani. Optimalné zaschlé lepidlo na dotek lepi, netvofi vSak uz ,vlas“ . Pfeschlé i ma-
lo zaschlé lepidlo ma negativni vliv na adhezi podlahové krytiny k podkladu.

Vlastni kladeni je nutné provadét velmi peclivé, nebot vzniklé chyby jsou velmi téZce opravitelné. Jakékoli pozi¢ni korekce jiz
nalepenych pasti podlahové krytiny maji za nasledek poskozeni podkladni konstrukce nebo poskozeni spodni vrstvy podia-
hové krytiny.

DalSi postup je stejny jako pfi kladeni na disperzni lepidlo.

Potfisnéni podlahové krytiny lepidlem je nutné odstranit rozpous$tédlovym pfipravkem doporuéenym vyrobcem, pfipadné
technickym benzinem za pfislu$nych bezpecnostnich opatieni.

Vétrani je velmi ddlezité a nutné z divodu vzniku nebezpeci vybusné smési. Proto je nutné dodrZovat bezpeénostni pfedpi-
sy a upozornit na nebezpedi pfislusSnymi tabulkami a napisy jiz na pfistupovych cestach k mistu aplikace.

7.6. SPOJOVANI SVAROVACI SNUROU

Pfed svafovanim se profrézuje strojem nebo ruéné spara ve tvaru ,,U” pfipadné ,V*. Spdra se vyfrézuje do hloubky max. 2/3
tloustky podlahové krytiny.

Frézovani je nutné pro:

a) odstranéni ulpélého lepidla a necistot ze spary,

b) spravné uloZeni svafovaci $idry,

c) zajisténi stejné Sifky svaru

Potom se rozvine podél spary svarovaci $filira v délce asi o 50 cm kratSi, neZ je podlahova krytina a provede se vlastni sva-
fovani. V opacném sméru se pak navaZe na hotovy svar. Pfedpokladem kvalitniho svaru je pecliva pfiprava spary a pouziti
vhodného svafovaciho zafizeni s rozsahem teplot 20 — 700 °C s plynulou regulaci.

Na vétsi plochy je vyhodné pouZit svafovaci poloautomat s vlastnim posuvem. Pfi svafovani poloautomatem je nutno syn-
chronizovat teplotu horkého vzduchu s rychlosti pohonné jednotky. Dale je nutné sledovat vodici koleko, aby nevyjelo ze
spdry a svarovaci $idru, aby byla ukladana rovnomeérné do spary. Rychlost svafovani je zavisla na vnéjSich podminkach, na-
stavené teploté pfi svafovani a na zrunosti pracovnika.

Svar musi byt v okoli mirné leskly, Sidra na okrajich natavena, ale beze zmény barvy. Pfehféaty svar se projevuje zhnédnu-
tim az zGernanim okoli $Adry. Nedovareny svar je pouze za tepla vilaena Sfilira bez adheze a projevi se vytrhavanim ze spa-
ry pfi sefezavani. Oba uvedené extrémy jsou nepfipustné.

Po svafeni se necha $nira vychladnout na teplotu mistnosti a nadvakrat se sefizne do drovné podlahové krytiny. Vadny svar
se opravi vyfiznutim $nliry z vadného mista a naslednym novym svarem s pfesahem asi 5 cm na obou stranach.

1.7. SPOJOVANI METODOU SVAROVANI ZA STUDENA

Tento zplisob spojovani je vhodny do prostor s niz§im provoznim namahanim.

Pro spojovani pasii s dokonale pfiléhavymi sparami (spary vzniklé souasnym profezem pfeloZenych pas() se pouziva roz-
tok pro studené svafovani SEAL ,,A“ v tubé nebo lahvi¢ce opatfené jehlovou tryskou.

Profiznuty spoj pasi podlahoviny se prelepi papirovou paskou a v misté spoje se profizne. Do vzniklé spary se aplikuje roz-

PREDPIS PRO KLADENI }
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tok pro studené svarovani. Po odpafeni rozpous$tédla vznikne vodotésny, témér neznatelny spoj.

Pro spojovani pasi s nepfiléhavymi sparami (max. Sife 3 mm) se zvoli roztok pro studené svafovani SEAL ,,C* v tubé nebo
lahvi¢ce s vhodnym tvarem trysky a postupné se aplikuje do spary.

Po odpafeni THF (cca po 1 hoding) je moZné pomoci molitanového véle¢ku provést zamatovani povrchu.

KLADENI HOMOGENNICH PODLAHOVIN V DLAZDICICH 8.

UDAJE 0 VYROBCICH 8.1.

Homogenni podlahoviny jsou vyrabény ve formé dlazdic rozméru 608 x 608 mm.
Konkrétni technické parametry jsou specifikovany v pfislusnych PN a katalogovych listech.

PRIPRAVA PODKLADU 8.2.
Viz bod 3
PRIPRAVA PODLAHOVINY 8.3.

Podlahovinu je tfeba po dobu minimainé 24 hodin pfed poklddkou temperovat pfi teploté 18 - 26 °C. Kartony musi byt vy-
loZeny z palet a oteviené rozloZeny v mistnosti, kde budou instalovany. Pokud je venkovni teplota vy3Si nez 12 °C, mohou
byt stohovany ve vySce max. 5 krabic. Pracovni teplota béhem pokladky a 24 hodin po poloZeni se pohybuje v rozmezi
18 - 26 °C, aby se zamezilo teplotné podminénym zménam a dilatacim.

ROZMERENI PRO KLADENI DLAZDIC 8.4.

V mistnosti vyznacte stifedové ¢ary a rozmistéte podél nich fadu dlaZdic. Zkontrolujte, zda koncové dilce nevychazeji pfilis
malé (viz obr.) a posunutim stfedové Céry je upravte.

nespravné rozmereni sprdvné rozméreni
C c
A 1 I B & B
D D
LEPENI DLAZDIC 8.5.

MnoZstvi lepidla, které Ize najednou nanést, zavisi na podminkach na stavbé jako jsou relativni vihkost, teplota a proudéni
vzduchu, které ovliviiuji gelovaténi lepidla. Viyrobci lepidla udavaji tzv. dolepovaci dobu a tento ¢as musi byt dodrZen. V ide-
alnim pfipadé ma byt prostor instalace rozdélen na dilci pokladky, kde jsou obvodové dlazdice lepeny, aZ po poloZeni hlavni
plochy.

(druh lepidla viz kapitola 7.4 a 7.5)

| PN 5410797
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8.6.

8.7.

8.8.

PREDPIS PRO KLADENI |

LEPENI HLAVNIHO POLE

Vizor na dlazdicich je utvafen ndhodné, proto doporucujeme dlazdice rozloZit, pfipadné vhodné usporéadat. Jakmile je lepid-
lo ve stavu vhodném k lepeni, poloZte prvni dlazdici na vychozi bod tj. na priisecik obou stfedovych ¢ar. Diikladné zatlacte
ve stfedu dlazdic a poté prejedte rukou nebo véleckem ke krajiim, aby se vytlacil vzduch.

PoloZte dalSi dlaZdici (dilec) za pfipadného stfidani barvy a mramorovéni a postupujte kolem osové ¢ary za sou¢asného po-
kladani dvou fad dlazdic, kazdou po jedné strané ary. Prvni fada dlazdic musi byt poloZena pfesné podél ¢ary. Dbejte na do-
drZovani stejnych spar mezi jednotlivymi dlazdicemi, které nesmi byt 8irSi nez 1,5 mm ! Tyto spary vytvofi vodici drazky pro
pozdé&jsi frézovani.

Postup opakuijte podle druhé stfedové Eary kolmé k prvni ¢are. Pak postupné od osovych ar zkompletujte celou sekci, pfi-
tom dbejte na to, aby byly dlaZdice diikladné pFilepeny. PriibéZné ihned odstrafiujte pfebytecné lepidlo.

Pokud je sekce poloZena (s vyjimkou okrajovych €asti), musi byt zavalcovana v obou smérech za pouZiti ¢lankového vélce
50 kg. Postup opakujte po sekcich, az je hlavni pole poloZeno.

REZANI 0BVODOVYCH DLAZDIC

K fezani obvodovych dlazdic jsou pouzivany 2 technologie. Volba se obvykle provadi podle plidorysného tvaru mistnosti
a kfivosti zdi.

A. Prekryvaci metoda

/ PouZiva se, pokud je sténa rovnob&zna s okrajem hlavniho pole.
- * PoloZte dilec ur€eny k fezani pfesné na posledni poloZeny dilec (dlazdici).
,.rff S e Dal3i dilec poloZte na dilec k fezani tak, aby se vnéjSi hrana opfela

0 sténu.
* Na dilec k fezani vyznacte rysku pomoci spodni hrany horni dlaZdice.
« Ufiznéte dilec 0 5 mm kratSi nez je poZzadovany rozmér (z ddvodu rozmé-
/ rové dilatace), poloZte volné do pozice a pfekontrolujte licovani.
* Postup opakuijte podél celé zdi.

B. Metoda rysovadia

% PouZiva se pokud sténa neni rovnobézna s okrajem hlavniho pole.

* PoloZte dilec urCeny k Fezani rubovou stranou pfesné na posledni poloZe-
ny dilec.

* Nastavte tyCové rysovadlo na rozmér pokladané dlazdice.

* PFeneste profil zdi na dilec k Fezani, pfitom musi byt tySové rysovadlo dr-
Zeno svisle a kolmo k hrané dlaZdice.

/ « Ufiznéte dilec 0 5 mm kratSi nez je poZzadovany rozmér (z ddvodu rozmé-

rové dilatace), poloZte volné do pozice a pfekontrolujte licovani.
* Postup opakuijte podél celé zdi.

Poznamka: Pro snimdni vystupkii jako jsou dverni rdmy Ize pouZivat jak metodu pfekryvdni, tak i rysovadlo. Pro problema-
tické tvary je moZno zhotovit $ablonu.

LEPENI OBVODOVYCH DLAZDIC

Jakmile byla rozméfena a volné poloZena sténova fada, otocte vSechny dlazdice dovnitf tak, aby nebylo naruSeno jejich roz-
méreni. Naneste lepidlo az do krajii. Po zavadnuti lepidla poloZte obvodové dlaZdice. PriibéZné odstrariujte prebytecné le-
pidlo. Diikladné zavélcujte obéma sméry za pouZiti ¢lankového valce 50 kg . V nepfistupnych mistech pouZijte ruéni valecek.

Postup opakujte u vech CtyF stén. Po 1 — 4 hodindch celou plochu je$té jednou zavalcuijte.
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LEPENI DLAZDIC NA VELKYCH PLOCHACH 8.9.

Pro udrZeni rovné linie u velkych ploch postupuijte ndsledujicim zplsobem.

« Urcete vychozi stfedovy bod, aby se zamezilo velkym profezim obvodovych dlazdic (viz. kapitola 8.4).

* Od stfedové ¢ary poloZzte prvni pyramidu tak, jak je uvedeno na obr. niZe.

* Postup opakuijte na druhé strané stfedové Cary. Pyramidy postupné zvétSujte, az zbyva usadit pouze obvodové dlaZdice.
* Usadte obvodové dlaZdice

|
c

Metoda pyramidy na velkych plochdch !
7 7
5 4 5
3 3
—<K—6—K-4 1 4 6 o
2525 3N\2 3
2711617 |24 5 4‘1 5
28|15)|10] 9 |18 |23
20(14(11| 4| 5] 8 [19]22 7 6 7
30(13|12|3 |2 |16 |7 |20]21
' “ "
VODIVE PODLAHOVINY 9.

PouZivaji se v mistech se specialnim poZadavkem na zaji$téni odvodu elektrostatiského naboje (nemocnice, pracovis-
té s vypocetni technikou, mista se zvySenym nebezpecim vybuchu, elektrické rozvodny, lakovny s nanasenim natéro-
vych hmot v elektrickém poli, apod.).

Podlahoviny jsou rozdéleny (klasifikovany) z hlediska svych elektrostatickych vlastnosti (vnitiniho odporu Rv) do sku-
pin elektrostaticky vodivych a antistatickych.

ELEKTROSTATICKY VODIVE - pouZivaji se v pfipadech, kdy je poZadavek na svodovy odpor podlahy v rozmezi
5.10°Q <R, <10°Q (tzn. 50 000 Q -1 000 000 Q).

ANTISTATICKE - pouZivaji se v pfipadech, kdy je poZzadavek na svodovy odpor podlahy v rozmezi
5.10°Q <R, <10°Q (tzn. 50 000 Q — 100 000 000 Q).

LEPENI ELEKTROSTATICKY VODIVYCH PODLAHOVIN 9.1.

PouZiva se v pfipadech, kdy je poZadavek na svodovy odpor podlahy v rozmezi 5.10* - 10° Q. Firma Fatra doporucuje pro
aplikaci vodivymi lepidly systémy Fatra — Uzin, Fatra — Henkel, Fatra - Mapei nebo Fatra - Schonox. VSechny tyto systémy
byly hodnoceny SZ ¢. 210 (Stanovisko Statni zkuSebny ¢. 210 ¢. 10/0007, ¢. 01/0028 — 1, ¢. 02/0001 — 1 a ¢. 03/0035).

Systém Fatra — Henkel 9.1.1.

Podlahovy systém je tvofeny nasledujicimi komponenty:
* podlahova krytina Elektrostatik

* CU péska

* vodivé lepidlo Thomsit K 112

e vodivy povrchovy natér Thomsit R 762

* samonivelacni stérka Thomsit DD

* penetrace dle typu podkladu (savy — nesavy)

| PN 5410797
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9.1.1.1.

9.1.2.

9.1.2.1.

PREDPIS PRO KLADENI }

Instalace vodivé sité

Na podklad se samonivela¢ni stérkou se molitanovym véleCkem nanese rovnomérnd vrstva vodivého natéru (nahrazuje sit
z médéného pasku) a necha se min. 12 hodin zaschnout.

Na zaschly podklad se rozméFi vodiva sit tak, aby jakykoliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdalen od Cu pésky vice nez
1 m. Stétcem se nanese tenka vrstva vodivého disperzniho lepidla v $ifi cca 3 cm, do které se vtlaci Cu paska.

Cu-paska {
T T T
! i \ | | | | | ! ! cca 300 mm
I ; ' T T T T T ] ] ?
uzemnéni - == ——f\ffff‘rfffy‘fff%****}****}*****}fA77
! I I I I
! I I I I } }
! I I I I I |
-t -——t-—-H-———F-——r =7
I I I I
I I I I } }
I I I I I I
B s e L s Eanont w
I I
I I
I I
[EpEpESEN R E
| | | =
2 metry 2 metry 2 metry cca 300 mm

Po zaschnuti se v3echna kFiZici mista na pasce proletuji kalafunovou cinovou pajkou (CSN 42 3655). Letuje se naplocho,
aby nanos cinu nedeformoval podlahovou krytinu po nalepeni. Pfi pajeni se nepouZiva péjeci kyselina proto, aby se zamezi-
lo vzniku koroze ve spoji. Vyvody médéné pasky jsou napojeny na zemnici sit pomoci rozpojitelné svorky pro kontrolu elek-
trického odporu. Tyto vyvody jsou napojeny na hlavni ochrannou svorku dle CSN 33 2000-5-54 (Uzemnéni a ochranné vo-
diCe). Po instalaci vodivé sité se provede méfeni odporu R Cu-vodivé sité.

Déle se postupuje dle kapitol 8.4. a7 8.9.

Systém Fatra — Mapei

Podlahovy systém je tvofeny nasledujicimi komponenty:
* podlahova krytina Elektrostatik

¢ CU paska

* vodivé lepidlo Ultra/Bond Eco V4 vodivy

e vodivy povrchovy natér Primer G vodivy

e samonivelacni stérka Plano 3

« adhezni (spojovaci) mistek Primer G

Instalace vodivé sité

Na podklad se samonivelaéni stérkou se molitanovym véleckem nebo Stétcem nanese rovnomeérnd vrstva vodivého natéru
a necha se min. 12 hodin zaschnout.

Na zaschly podklad se rozméFi vodiva sit tak, aby jakykoliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdalen od Cu pésky vice nez
7,5 m. V men8ich mistnostech se instaluje pouze vyvod uzemnéni Cu pasky. Minimalni délka Cu pasky zasahujici do podla-
hové plochy systému Fatra — Mapei je 1 m.

Obr. str. 15 nahore

Stétcem se nanese tenka vrstva vodivého disperzniho lepidla v $ifi cca 3 cm, do které se vtladi Cu paska.VSechna kfizici se
mista se proletuji. Vyvody médéné pasky se provadéji rozpojitelné, opatiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto vyvody jsou napojeny na hlavni ochrannou svorku CSN 33 2000-5-54 (Uzemngni a ochranné vodice). Po
instalaci vodivé sité se provede méfeni odporu R Cu-vodivé sité.

Dale se postupuje dle kapitol 8.4. a7 8.9.
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Systém Fatra — Uzin

Podlahovy systém je tvofeny ndsledujicimi komponenty:
« podlahova krytina Elektrostatik

 CU péska

« vodivé lepidlo Uzin KE2000SL

* vodivy povrchovy nétér Uzin — PE260L

* stérka Uzin — NC150

* penetrace dle typu podkladu

Instalace vodivé sité

Na podklad se samonivelaéni stérkou se molitanovym véleCkem nebo Stétcem nanese rovnomérnd vrstva vodivého natéru

a nechd se min. 12 hodin zaschnout.

Na zaschly podklad se rozméFi vodiva sit tak, aby jakykoliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdélen od Cu pésky vice neZ
15 m. V menSich mistnostech se instaluje pouze vyvod uzemnéni Cu pasky. Minimalni délka Cu péasky zasahujici do podla-
hové plochy systému Fatra-Uzin je 1 m.
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Stétcem se nanese tenka vrstva vodivého disperzniho lepidla v §ifi cca 3 cm, do které se vtlaéi Cu péska.VSechna kiiZici se
mista se proletuji. Vyvody mé&déné pasky se provadéji rozpojitelné, opatiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto vyvody jsou napojeny na hlavni ochrannou svorku CSN 33 2000-5-54 (Uzemnéni a ochranné vodice). Po
instalaci vodivé sité se provede méfeni odporu R Cu-vodivé sité.

Dale se postupuije dle kapitol 8.4. az 8.9.

Tatra

9.1.3.

9.1.3.1.
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9.1.4.

9.1.4.1.

9.2.

9.2.1.

PREDPIS PRO KLADENI }

Systém Fatra — Schonox

Podlahovy systém je tvofeny nasledujicimi komponenty:
* podlahova krytina Elektrostatik

¢ CU paska

* vodivé lepidlo Schdnox Combileit

e samonivelacni stérka Schénox SuperPlan

Instalace vodivé sité

Na podklad se samonivelaéni stérkou se molitanovym véleCkem nebo $tétcem nanese rovnomérna vrstva vodivého natéru
a nechd se min. 12 hodin zaschnout.

Na zaschly podklad se rozméFi vodiva sit tak, aby jakykoliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdalen od Cu pasky vice nez
15 m. V men§ich mistnostech se instaluje pouze vyvod uzemnéni Cu pasky. Minimalni délka Cu pasky zasahujici

do podlahové plochy systému Fatra- Schonox je 1 m.
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Stétcem se nanese tenka vrstva vodivého disperzniho lepidla v $ifi cca 3 cm, do které se vtladi Cu paska.V3echna kfizici se
mista se proletuji. Vyvody médéné pasky se provadéji rozpoijitelné, opatfené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto vyvody jsou napojeny na hlavni ochrannou svorku CSN 33 2000-5-54 (Uzemngni a ochranné vodice). Po
instalaci vodivé sité se provede méfeni odporu R Cu-vodivé sité.

Déle se postupuje dle kapitol 8.4. a7 8.9.

LEPENI ANTISTATICKYCH PODLAHOVIN

PouZiva se v pfipadech, kdy je poZzadavek na svodovy odpor podlahy v rozmezi 5.10* — 1.10% Q.

Firma Fatra doporucuije pro aplikaci vodivymi lepidly systémy Fatra — Henkel, Fatra — Mapei, Fatra — Uzin nebo systém Fatra
- Schdnox. V8echny tyto systémy byly hodnoceny SZ €. 210 (Statni zkuSebny €. 210 stanovisko ¢. 10/0007, ¢. 01/0028 — 1,
¢. 02/0001 -1 a €. 03/0035).

Systém Fatra — Henkel

Podlahovy systém je tvofeny ndsledujicimi komponenty:
¢ podlahova krytina Dynamik

¢ CU péska

* vodivé lepidlo Thomsit K 112

< vodivy povrchovy natér Thomsit R 762

« samonivelacni stérka Thomsit DD

* penetrace dle typu podkladu

16



Instalace vodivé sité

Na podklad se samonivelaéni stérkou se molitanovym valeCkem nebo $tétcem nanese rovnomérna vrstva vodivého natéru
a nechd se min. 12 hodin zaschnout.

Na zaschly podklad se rozméfi vodiva sit tak, aby jakykoliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdalen od Cu pésky vice nez
10 m.

V menSich mistnostech se instaluje pouze jeden vyvod uzemnéni Cu pasky. Minimalini délka Cu pasky zasahujici do podla-
hové plochy systému Fatra — Henkel je 1 m.
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Stétcem se nanese tenka vrstva vodivého disperzniho lepidla v §ifi cca 3 cm, do které se vtlaéi Cu paska.VSechna kiiZici se
mista se proletuji. Vyvody médéné pasky se provadéji rozpojitelné, opatfené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto vyvody jsou napojeny na hlavni ochrannou svorku CSN 33 2000-5-54 (Uzemnéni a ochranné vodice). Po
instalaci vodivé sité se provede méfeni odporu R Cu-vodivé sité.

Dale se postupuije dle kapitol 8.4. a7 8.9.

Systém Fatra — Mapei

Podlahovy systém je tvofeny nasledujicimi komponenty:

* podlahova krytina Dynamik

* CU péska

* vodivé lepidlo Ultra/Bond Eco V4 vodivy — disperzni lepidlo (Adesilex G 19 vodivy — polyuretanové lepidlo)
e vodivy povrchovy natér Primer G vodivy

* samonivelacni stérka Plano 3

« adhezni mistek Primer G

Instalace vodivé sité

Na podklad se samonivelaéni stérkou se molitanovym valeCkem nebo Stétcem nanese rovnomérna vrstva vodivého néatéru
a necha se min. 12 hodin zaschnout.

Na zaschly podklad se rozméfi vodiva sit tak, aby jakykoliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdalen od Cu pasky vice nez
15 m.

V men§ich mistnostech se instaluje pouze vyvod uzemnéni Cu pasky. Minimalni délka Cu pasky zasahujici do podlahové plo-
chy systému Fatra — Mapei je 1 m.

| Tatra

9.2.1.1

9.2.2.

9.2.2.1.
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Stétcem se nanese tenkd vrstva vodivého disperzniho lepidla v §ifi cca 3 cm, do které se vtlagi Cu paska. V3echna kiiZici se
mista se proletuji. Vyvody médéné pasky se provadéji rozpojitelné, opatfené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto vyvody jsou napojeny na hlavni ochrannou svorku CSN 33 2000-5-54 (Uzemngni a ochranné vodice). Po
instalaci vodivé sité se provede méfeni odporu R Cu-vodivé sité.

Déle se postupuje dle kapitol 8.4. a7 8.9.

Systém Fatra — Uzin

Podlahovy systém je tvofeny nasledujicimi komponenty:
« podlahova krytina Elektrostatik

¢ CU paska

* vodivé lepidlo Uzin KE2000SL

* vodivy povrchovy natér Uzin — PE260L

* stérka Uzin — NC150

* penetrace dle typu podkladu

Instalace vodivé sité

Na podklad se samonivelaéni stérkou se molitanovym valeCkem nebo $tétcem nanese rovnomérna vrstva vodivého natéru
a nechd se min. 12 hodin zaschnout.

Na zaschly podklad se rozméFi vodiva sit tak, aby jakykoliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzddlen od Cu pasky vice nez
15 m.

V men8ich mistnostech se instaluje pouze vyvod uzemnéni Cu pasky.

Minimadlni délka Cu pasky zasahujici do podlahové plochy systému Fatra-Uzin je 1 m.
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Stétcem se nanese tenkd vrstva vodivého disperzniho lepidla v $ifi cca 3 cm, do které se vtladi Cu paska. V3echna kfiZici se
mista se proletuji. Vyvody médéné pasky se provadgji rozpojitelné, opatfené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto vyvody jsou napojeny na hlavni ochrannou svorku CSN 33 2000-5-54 (Uzemnéni a ochranné vodice). Po
instalaci vodivé sité se provede méfeni odporu R Cu-vodivé sité.

Dale se postupuije dle kapitol 8.4. a7 8.9.

Fatra — Schonox

Podlahovy systém je tvofeny nésledujicimi komponenty:
* podlahova krytina Elektrostatik

* CU péska

* vodivé lepidlo Schénox Combileit

* samonivelacni stérka Schénox SuperPlan

Instalace vodivé sité

Na podklad se samonivelaéni stérkou se molitanovym valeCkem nebo $tétcem nanese rovnomérna vrstva vodivého natéru
a nechd se min. 12 hodin zaschnout.

Na zaschly podklad se rozméri vodiva sit tak, aby jakykoliv bod povrchu podlahoviny nebyl vzdalen od Cu pésky vice nez
15 m. V menS8ich mistnostech se instaluje pouze vyvod uzemnéni Gu pasky. Minimalni délka Cu pasky zasahujici do podla-
hové plochy systému Fatra- Schénox je 1 m.
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Stétcem se nanese tenkd vrstva vodivého disperzniho lepidla v $ifi cca 3 cm, do které se vtladi Cu paska. V3echna kiiZici se
mista se proletuji. Vyvody médéné péasky se provadéji rozpojitelné, opatiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrické-
ho odporu. Tyto vyvody jsou napojeny na hlavni ochrannou svorku CSN 33 2000-5-54 (Uzemnéni a ochranné vodice). Po
instalaci vodivé sité se provede méfeni odporu R Cu-vodivé sité.

Déle se postupuje dle kapitol 8.4. a7 8.9.

INSTALACE VODIVE SITE TVORENE CU PASKOU

Vodivé sit se na ploSe mistnosti instaluje tak, aby odvod elektrostatického naboje byl zabezpeden z kazdé dlazdice! Odpovida
tomu i rozméFeni mistnosti pfed vlastni instalaci. Zvoli se obvykle rovna sténa a cca 30 cm od ni (polovina Sitky dlaZdice)
se ryskou oznaci poloZeni prvni pasky. Od této zakladni rysky se kaZdych cca 60 cm po celé Sifce mistnosti vyznaci umisté-
ni Gu pasky. Vyznaceni posledni pasky u prot&jsi stény je v poloviné Sifky dofezdvané dlaZdice. Pficné svodové pasky se ob-
vykle kladou tak, aby pfimo navazovaly na uzemnéni vodivé sité. Pocet svodi je dan velikosti plochy. Do 100 m? musi byt
svody dva (zpravidla v protilehlych koutech mistnosti), na kaZdych dal3ich zapo€atych 100 m? se jeden svod pfidava.

Tatra

9.2.4.
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VOlJ STAVEBNIi PLASTY I

Na vyznagené vzdalenosti se $tétcem nanese vodivé lepidlo v $ifce cca 3 cm a nasledné pfilepi médéna paska. Pricné svo-
dové pasky se vyvedou asi 50 cm nad troveri podlahy a provizorné pfichyti k uzemnéni. Po zaschnuti se vSechna kfiZici mis-
ta na pasce proletuji kalafunovou cinovou pajkou (CSN 42 3655). Letuje se naplocho, aby nanos cinu nedeformoval podla-
hovou krytinu po nalepeni. Pfi pajeni se nepouZiva péjeci kyselina proto, aby se zamezilo vzniku koroze ve spoji. Vyvody mé-
déné pasky se provadsji rozpojitelné, opatiené rozpojitelnou svorkou pro kontrolu elektrického odporu. Tyto vyvody jsou na-
pojeny na hlavni ochrannou svorku CSN 33 2000-5-54 (Uzemnéni a ochranné vodige). Po instalaci vodivé sité se provede
méfeni odporu.

zku$ebni svorka
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9.3.1. Lepeni elektrostaticky vodivych a antistatickych podlahovin na vodivou sit,

tvofenou Cu paskou
Zplisob lepeni je stejny jako u homogennich podlahovin viz kapitoly 1-8. Pro lepeni je nutné pouZit jakékoli vodivé lepidlo.

Poznamka: Pokud nebude provedeno u elektrostaticky vodivych a antistatickych podlahovin dokonalé zavélcovani
poloZené podiahoviny, je nebezpeci znehodnoceni podlahy z hlediska jejich elektrickych viastnosti!

10. LEPENIi HOMOGENNICH PODLAHOVIN BEZ ELEKTRICKYCH VLASTNOSTI

Pfi aplikacich bez poZadavku na elektrické vlastnosti podlahy je moZno pouZit vSechny druhy homogennich podlahovin
(Elektrostatik, Dynamik, Praktik).
PFi pokladce se postupuije dle pfedchazejicich kapitol. V téchto pfipadech se neinstaluje vodiva sit z Cu pasky, nepouZzivé vo-
divy pfednatér ani vodivé lepidlo.

PREDPIS PRO KLADENI |
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DOKONCOVACI PRACE

SPOJOVANI DLAZDIC SVAROVACI SNUROU

Nalepena plocha se necha bez provozni zatéze nejméné 24 hodin. Po uplynuti této doby se podlahova krytina svafi. Pfed sva-
fovanim se profrézuje strojem nebo ru¢né spéra ve tvaru ,U“ nebo ,V*. Spdra se vyfrézuje do hloubky max. 2/3 tlouStky
dlaZdice.

Frézovani je nutné pro :

a) odstranéni ulpélého lepidla a necistot ze spary,

b) spravné uloZeni svafovaci $idry,

c) stejnou Sifku svéru.

Podél spary se rozvine svafovaci Siilira a ndsledné provede vlastni svafovani. V opacném sméru se pak navaze na hotovy
svar. Pfedpokladem kvalitniho svaru je pecliva pfiprava spary a pouZiti vhodného svafovaciho zafizeni poloautomatického
nebo ruéniho s rozsahem teplot 20 — 700 °C s plynulou regulaci.

Na vétsi plochy je vyhodné pouZit svafovaci poloautomat s vlastnim posuvem. Pfi svafovani poloautomatem je nutno syn-
chronizovat teplotu horkého vzduchu s rychlosti pohonné jednotky. Dale je nutné sledovat vodici koleko, aby nevyjelo ze
spary a svarovaci $idru, aby byla ukladana rovnomérné do spary. Rychlost svarovani je zavisla na vnéjSich podminkach, na-
stavené teploté pfi svafovani a na zrunosti pracovnika.

Svar musi byt v okoli mirné leskly, $ilira na okrajich natavend, ale beze zmény barvy. Pfehfaty svar se projevuje zhnédnu-
tim az zGernanim okoli Sidry. Nedovareny svar je pouze za tepla vilaena Sfilira bez adheze a projevi se vytrhavanim ze spa-
ry pfi sefezavani. Oba uvedené extrémy jsou nepfipustné.

Po svareni se necha Sidra vychladnout na teplotu mistnosti a nadvakrat se sefizne do Grovné podlahové krytiny. Vadny svar
se opravi vyfiznutim $nliry z vadného mista a naslednym novym svarem s pfesahem asi 5 cm na obou strandch.

LISTOVANI PODLAHOVINY

Pi listovani se pouZivaji podlahové listy Novoplast. LiSty se rozvinou podél jednotlivych Gisekl a nafeZzou na délky s pridav-
kem cca 5 cm.

Upravena zed (hladce obrouSena dle vySky listy) se natie Stétcem kontaktnim rozpoustédlovym lepidlem o 0,5 cm niZe, neZ
bude vySka pfilepené liSty. Z estetického hlediska je nutné, aby nad liStou nebyla zed potfisnéna lepidlem. Podlahova kryti-
na se natira stejnym zptisobem. Pro natér zdi je vhodny kulaty Stétec s delSim vlasem. Poté se natfe rubova strana liSty ta-
ké bez presahu. Zde je vhodné pouZziti $tétce o 1 cm uZ8i neZ je Sifka liSty. Je mozno pouZit i natéraciho strojku.

LiSta i zed se nesmi nechat pfeschnout, lepidlo musi vykazovat tzv. ,suchy lep®. Odpar rozpou$tédla je nutno zajistit vétra-
nim. Jedna se o hoflaviny I. tfidy s nebezpedim vzniku vybudné smési.

Vlastni podkladani zagind v rohu a postupnym pfitlakem se lista nalepi. V koutech se na néroZich preloZi pfes sebe a profiz-
ne, pfesahy se odstrani a liSta se znovu pfilepi na sraz k sobé. Celkové musi li$ta tvofit kompaktni a esteticky celek. Pokud
dojde k potfisnéni lepidlem, je nutné skvrny na podlahové kryting i liSté odstranit technickym benzinem.

vnitfni roh vnéjsi roh
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11.3.

11.3.1.

UKONCENI PODLAHY FABIONEM

Ukondeni podlahy fabionem Ize vyuZit u vSech typl podlahovin. Je z estetického, ale i praktického hlediska poZadovano ve
stéale v&tsi mife.

Vytvoreni fabionii s pouZitim fabionového a ukonéovaciho profilu

Hlavni pole je poloZeno jako prvni dle zdsad uvedenych v bodech 7., 8. a 9. tohoto pFedpisu s ukonéenim cca 100 mm od
sténovych konstrukci ve vSech smérech.

JiZ pfi zakladnim rozmérovani celé mistnosti je nutno dbat, aby $itka dlaZdice pfiléhajici k fabionovému dilci nebyla pfili§ ma-
14, v pfipadé diagondlni orientace hlavnich os (kladeni nakoso), byla dodrZzena min.vyska 100mm v kterémkoli dofezavaném
trojuhelniku hlavniho pole.

PFi ukondeni hlavniho pole u podlahovin je nutno uvaZovat s pfesahem pfes planovanou hranu fabionu pro dodatec¢né za-
rovnani (zafiznuti) této hrany jako voditko fabionového dilce.

Po dokonceni plochy hlavniho pole zahajujeme montaZ fab.dilce nalepenim profildi €.1953 + €.2198 (fabion+ukonceni) nebo
profilu ¢.2345 (fabion s ukon&enim vcelku). Pro lepeni pouZivame kontaktni (rozpou$tédiové) lepidlo. Postup lepeni je to-
toZny jako pfi lepeni podlahové listy.

DodrZeni nivelity ukongovaciho profilu je pfedpokladem pro bezproblémové naformatovani a montdz fabionovych dilct.
Technologie lepeni fabionovych dilc je totozna jako u hlavniho pole s doporuc¢enim pouZiti kontaktniho (rozpoustédiového)
lepidla z ddvodu zkraceni dolepovaci doby a vy$S$i adheze oproti disperznim lepidlim.

PFi stanoveni parametru fabionového dilce je nutno pfihlédnout k navrhu projektanta, pfani uzivatele a v neposledni radé mi-
nimalizaci profez(i podlahoviny.

Spojovani fabionovych dilcti Ize provadét v zdsadé dvéma zpisoby.

- kladeni dilcil na sraz se svafenim za studena

- kladeni dilci s pfiznanou sparou a svafenim svarovaci Siidirou (podle zasad dle bodu 7.6. a 8.8.).

Rozvinuté tvary koutu a ndroZi

PREDPIS PRO KLADENI I

Rozvinuty tvar vnitfniho koutu
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Vytvoreni fabionii bez pouZiti ukonéovaciho profilu 11.3.2.

Postup montaZe je shodny s technologii popsanou v bodé 9.7.1.

Pfedem naformatovany fabionovy dil se nalepi na sténovou konstrukci kontaktnim lepidlem do trovné predem narysované
nivelity. Pfipadné vySkové nerovnosti Ize odstranit dodate¢nym ofiznutim horniho okraje fabionového dilce podle ocelové
planZety.

K ukonéeni horni hrany fabionu se sténovou konstrukci je doporucen silikonovy nebo akrylovy tmel.

Tento zplisob klade vy$Si ndroky na presnost pfipravy fabionovych dilcl a preciznost jejich montaze.

VytvoFeni vnitfnich a vnéjSich koutii 11.3.3.

PFi vytvoreni koutil a naroZi je nutno pfedem, nejlépe pomoci Sablony, narysovat rozvinuty tvar koutu, respektive poloviny
naroZi na fabionovy dilec. Po vyfiznuti tvaru dilce je nutno ovéfit jeho pfesnost osazenim do pozice a pfipadné upravit. Teprve
po této korekci je mozno fabionovy dilec definitivné nalepit. Kout a ndroZi se obvykle spoji svafenim za studena.

LEPENI SCHODOVYCH HRAN PVC 11.4.

Podlahové krytiny LINO FATRA Ize aplikovat rovnéZ na schody a podesty. Pro aplikace jsou vhodné betonové schody. Musi
byt rovné, Cisté, pevné, soudrzné, neprasné, bez trhlin a nalitkd. Trhliny, vyénélky, mastné skvrny aj. neistoty musi byt od-
stranény. Jakékoli zaobleni hrany schodu neni pfipustné a musi byt vyspraveno!

Vhodnym doplitkem jsou schodové hrany z PVC. Tyto je nutno nechat tepelné a rozmérové stabilizovat, podobné jako pod-
lahovinu. Pro lepeni téchto hran i podlahoviny na schodech pouZivame vyhradné kontaktni (rozpoustédlové) lepidla.
ru. Schodi§tovou hranu osazujeme tak, aby Celni plocha hrany pFekryla na podstupnici nalepenou podlahovinu, zarovnanou
s hranou stupné. Nasledné po poloZeni schodové hrany zajistime jeji dotvarovani a diikladné spojeni s podkladem pouZitim
kladiva z bilé pryZe. ZtenCeny konec naSlapné plochy schodové hrany bude pak cely pfelepen podlahovinou na vodorovné
¢asti schodu (na stupnici).

svareni za studena

Abychom vylougili zandSeni neCistot do spary a eliminovali pfipadnou separaci podlahoviny od schodové hrany v osazeni,
doporucujeme svareni spoje svafovaci $idrou v barvé schodové hrany pfip. poji$téni spoje svafenim za studena.

Ihned po poloZeni je nezbytné odstranit necistoty a prebytecné lepidlo. Zaschla lepidla je nutno seSkrabnout a pfitom dbat,
aby nebyla podlahovina poSkozena. Zbytek takového lepidla odstranime pomoci fedidlového prostfedku doporu¢eného vy-
robcem lepidla.

Po umyti vlaZznou vodou s pfidavkem saponatu a nasledné neutralizaci je mozné podlahovinu o8etfit ochrannou vrstvou.

{ PN 5410/97
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KONTROLA KVALITY A HODNOCENI PODLAHY

Pro pfejiméani podlahy plati CSN 74 4505. Vizhled podlahy se posuzuje pfi dennim, ne piimém slunecnim svétle z vyse
160 cm. Aplikovana podlahovina nesmi vykazovat vinéni ani jiné deformace.

KONTROLA KVALITY A HODNOCENI PODLAH S ELEKTRICKYMI VLASTNOSTMI

Pro prevzeti podlahy s nalepenou elektrostaticky vodivou podlahovou krytinou plati vieobecnd ustanoveni uvedena v CSN
74 4505 a CSN 33 2030.

Podlahoviny se vyrabi s rliznou trovni vodivosti (vnitfniho odporu) a pfed expedici je tato pfeméfena. Podlahovy systém za-
hrnuje nejen podlahovinu ale i dalSi dopliikové a kompletaéni prvky (liSta, svafovaci $iiira, vodivé lepidlo, stérka, penetrace
atd.). Instalace systému musi byt v souladu s pokyny vyrobce podlahoviny a také s pokyny vyrobci dopliikovych a kom-
pletacnich prvki.

PFed uvedenim do provozu musi byt vZdy zkontrolovdna hodnota svodového odporu podlahy . Toto kontrolni méFeni dle CSN
EN 1081 provadi organizace, kterd podlahu zhotovila.

Spodni hranice svodového odporu 5.10* Q pro chranéné objekty neplati, pokud je zaji$téna ochrana proti nebezpeénému do-
tykovému napéti.

Podlaha musi byt pfevzata do 28 dnii od skonéeni pokladky s tim, Ze v této dob& musi byt provedeno 1. méfeni (protoko-
larni méfeni — provadi se nejdfive 2 tydny po poloZeni podlahy a opakuije se kazdych 12 mésici), které si zajisti uZivatel pod-
lahy.

Prevzeti podle CSN EN 1081 provadi revizni technik oboru elektro. Na poZadani a v prostfedi s nebezpe&im vybuchu pro-
vadi pfejimani podlahy Fyzikalné technicky zkuSebni dstav Statni zkuSebna ¢.210 Ostrava - Radvanice.

Pro pfevzeti a kontrolu se vystavuje revizni protokol, ktery by mél zahrnovat:

* nazev objektu,

« vyrobce, znacku a druh podlahoviny,

* zplisob (systém) pokladani,

« datum zhotoveni podlahy a nézev organizace, kterd pokladku provedla,

e datum a hodnoty méfeni svodového odporu podlahy kazdého méficiho mista — 1. méfeni ,

« planky rozlozeni méfenych mist v ploSe podlahy s uvedenim teploty a relativni vihkosti pfi méfeni,
« odkaz na CSN EN 1081- méfici napéti,

« vyhodnoceni vysledki méfeni a rozhodnuti o zpGsobilosti podlahy k provozu,

* podpis, razitko, datum.

BEZPECNOST A HYGIENA PRI PRACI

Pro zajiSténi bezpecnosti pfi praci a pro ochranu zdravi pracovnikil pfi pouzivani rozpoustédlovych lepidel plati ustanoveni
Zakoniku préace a bezpecnosti prace s hoflavinami. Kladeni se provadi vzdy ve vétranych mistnostech.

OSETROVANI A UDRZBA

Pravidelné Citéni a udrZzovani ma u vSech podlahovych krytin velky vyznam z hlediska vzhledu, hygieny i Zivotnosti.
Néklady na CiSténi resp. intervaly CiSténi se Fidi frekvenci provozu a s tim spojenou mirou znecistovani ¢isténych ploch.
Preventivnimi opatfenimi se musi zajistit, aby se na podlahu dostalo co nejméné negistot. U znaéné zatizenych objekti je tfe-
ba jiz pfi projektovani prihlizet k tomu, aby byla jiz ve vstupech do budov provedena t¢inné opatfeni k odstranéni negistot —
tzv. Gistici zony). Déle je dileZité, aby tyto Cistici zony byly zahrnuty do béZného ¢isténi. Jsou-li zde pouZity rohoZe nebo ko-
berce, musi se vymeénit, jakmile jiz nepIni dostate¢né svou funkci.

Mezi dileZita preventivni opatfeni patii samoziejmé volba vhodné podlahoviny, nebot ma vliv na pozdéjsi ndklady na gisté-
ni a oSetfovani. Druh podlahoviny, kvalita, dezén i barva hraje vyznamnou roli. Obecné plati: Riiznobarevné vzorované pod-
lahoviny jsou méné choulostivé nez jednobarevné a tlumené barvy jsou vhodnéjSi nez svétlé barvy.

Ndsledujici doporuceni pro CiSténi a tdrzbu podlahovin LINO FATRA vychazeji z dlouholetych praktickych zkuSenosti a od-
povidaji nejnovéjSimu stavu techniky. S ohledem na r(izné mistni podminky jsou v8ak nezdvazné. Za uvedené prostfedky
k CiSténi a oSetfovani nelze pFevzit zadnou zaruku. V pfipadé pochybnosti jsou rozhodujici pokyny pfislu§ného vyrobce Gis-
ticich prostredkd.
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CISTENI A UDRZBA PODLAHOVIN

PFi Citéni a oSetfovani elastickych podlahovin se rozliSuje:
« Cisténi po dokon&eni stavby
* Prvni oSetreni
o BéZné cisténi
o Diikladné ¢isténi

Ma-li se provadét Cisténi po dokondeni stavby a prvni oSetfeni, musi byt pfislu$né naplanovano.
Plastové podlahoviny jsou pfipraveny k pouZivani aZ po provedeném ¢isténi po dokoncéeni stavby a prvnim oSetfeni.

Cisténi po dokonéeni stavhy

Cisténi po dokonceni stavby (prvni ¢idténi) se provede jakmile je podlahovina poloZena. Odstrani se jim nedistoty, které se
na krytinu dostaly pfi pokladani a po ném. Néklady a zplisob GiSténi je tfeba vzhledem k riiznosti moznych znegisténi pfi-
zplsobit pfisluSnym mistnim podminkam.

Obvykle staci bezrozpou§tédlové zakladni Cistici prostiedky, které se pridavaji do vody v davkovani dle doporuceni vyrobce.
Cistici roztok se nanese na podlahu, po dobé pdsobeni doporu¢ené navodem vyrobce se podlaha ruéné nebo strojné ogisti
a roztok se odstrani (setfe). Pak se ociSténa plocha dikladné oplachne Gistou vodou a nechd oschnout. Toto oplachnuti je
dileZité pro dokonalé odstranéni zbytkii Gisticiho roztoku, ktery by mohl nepfiznivé ovlivnit nasledujici oSetfeni. Jakmile pak
podlaha oschne, provede se ihned prvni o$etieni (pastovani).

Pri mimoradném zneéisténi a na vétsich plochdch je vhodné provadét strojni ¢isténi (Gistiei automat).

Prvni oSetfeni (pastovani)

PFi prvnim o8etfeni se na podlahovinu nanese poZzadovany ochranny film, ktery krytinu chrani pred vnikanim necistot a dé-
va ji rovnomeérny vzhled. K tomuto oSetfeni doporucujeme polymerni disperze. Bez tohoto ochranného filmu je ndsledné ¢is-
téni obtizné a nakladné.

Ochranny film ma mit stejnomérny vzhled a nesmi ovlivnit protiskluzné vlastnosti podlahoviny, coZz by mohlo nepfiznivé
ovlivnit bezpecnost chilze po podlaze.

Polymerni disperze se nanasi vhodnym pfistrojem nebo nastrojem co nejrovnomérnéji a v co nejtenci vrstvé (napf. roztira-
ci mop viz obr. na str. 7). Tyto disperze se mohou aplikovat i v nékolika vrstvach podle doporuceni vyrobce. Samotné pa-
stovani je tfeba provadét co nejpeclivéji tak, aby nevznikala neoSetfena mista. Dodatecna oprava téchto mist je velmi obtiz-
nd. Pfi pastovani je potfeba zabranit jakémukoli zneciSténi p¥ip. zamasténi podlahoviny. Pro vytvrzeni polymernich ochran-
nych disperzi je vyrobcem zpravidla stanovena nezbytné nutnd nebo doporucena doba. Tyto pokyny je nutno dodrZet z di-
vodu uZitné kvality a Zivotnosti ochranné vrstvy.

BéZné cisténi

BéZnym ¢iSténim se rozumi pravidelné ¢iSténi podlahoviny opatfené ochrannym filmem ve stanovenych ¢asovych interva-
lech po del3i dobu s pouZzitim zakladniho Cisticiho prostfedku doporueného vyrobcem aplikované ochranné vrstvy. Zasadné
se nesmi kombinovat €istici prostfedky riiznych vyrobc(!

RozliSujeme tyto metody:

« Stirani za vlhka
Prach a necistoty se odstrafuji ruéné vhodnym navlhéenym prostfedkem (hadr, mop) odstrafuji ruéné. Do vody neni nutné
pfiddvat Cistici prostiedek.

o Stirdni za mokra

Ruénim stirdnim za mokra se odstrani i pevné ulpivajici neistoty. Pfi vétSim zneCiSténi se do vody pfida Cistici prostiedek
podle navodu vyrobce ochranného filmu.

Na vy€isténych plochach nesmi byt Smouhy a ulpivajici ne€istoty.

* PouZiti ¢isticich stroji

Ve vétSich objektech jako jsou 8koly, nemocnice, administrativni budovy, apod., se nabizi strojni oSetfovani.

Na podlahové plochy se nastiika Cistici prostfedek, pfipadné nafedény Gistici roztok se vylije do zasobniku pfimo na stroji
a poté se pomalu jedoucim Cisticim strojem s rotujicimi kotoudi podlahovina vycisti. Plastové kartaCe odstrani neCistoty
a na povrchu zistane plvodni film ochranného prostredku.

Tatra
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14.1.4.

14.2.

19.

PREDPIS PRO KLADENI |

Dikladné ¢isténi

Dukladné ¢isténi podlahoviny je tfeba provadét v kratSich nebo delSich intervalech podle stupné jejiho znecisténi; je-li pod-
lahovina velmi silné zneciSténa a kdyZ bézné CiSténi jiz nedava uspokojivé vysledky resp. film ochranného prostiedku se jiz
neda jinak obnovit.

Pri diikladném ¢iSténi se prisluSnymi Gisticimi prostfedky odstrani spolu s necistotou i ochranny film. Po dobé pisobeni,
kterou doporucuje vyrobce Cisticiho prostfedku, se podlahovina mechanicky oisti (ruéné nebo strojné) a nakonec se roz-
tok odstrani mokrym vysavanim. VyciSténou plochu je nutné neutralizovat, tzn. oplachnout ¢istou vodou, aby se z podlaho-
viny odstranily veSkeré zbytky pouZitych Gisticich prostfedkd. Po dokonalém zaschnuti je mozZné nanést novy ochranny film,
dle bodu 12.1.2.

CISTENI A UDRZBA PODLAHOVIN S DEFINOVANYMI ELEKTRICKYMI VLASTNOSTMI

POZOR! u podlah s definovanymi elektrickymi vlastnostmi je zakdzano pouZzivat oSetfovaci a leStici emulze. Znemoznilo by
se tim odvadéni elektrostatického naboje.

Pri pouziti nevhodnych desinfekénich prostfedkil mize dojit k nezadoucimu ovlivnéni mechanicko-fyzikalnich vlastnosti
(zmékc&eni nebo naleptani povrchu) podlahovin.

DOPORUCENE PRIPRAVKY NA OSETROVANI A CISTENI
PODLAHOVYCH KRYTIN LINO FATRA V OBJEKTECH A DOMACNOSTECH

Vyrobce  Cisténi po ukonéeni  Prvni oSetfeni BézZné denni ¢isténi  Mezistupriové Zakladni ¢isténi
stavebnich praci (vytvoieni ochranné ~ mokrym zpiisobem intenzivni ¢isténi bez  (odstranéni starych
u nové poloZenych vrstvy) naruseni ochrannych  opotfebovanych
krytin polymernich disperzi  ochrannych vrstev)
Dr. Schutz
CC- Zékladni Cistici CC-Ultra tvrda CC-R 1000 CC-Aktivni Cistici CC-Zakladni ¢istici
pfipravek R ochrannd vrstva -Gistici pripravek pfipravek R 280 pfipravek R
s leskem
CC-PU-Cisti¢ CC-Secura - tvrda CC-PU-Cisti¢

ochrannd vrstva

CC Lesk CC Lesk
na podlahy 2000 na podlahy 2000

CC-0O8etfeni podlahy  CC-OSetfeni podlahy

hedvabné matné hedvabng matné
Loba
LOBA LOBA LOBA LOBA LOBA
Grundreiniger V6 Finish Neutralreiniger Industriereiniger R Wachsentferner
Henkel
Thomsit PRO 40 Thomsit PRO 10 Thomsit PP80 Thomsit PRO 40
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DOPORUCENE PRIPRAVKY NA CISTENI A DESINFEKCI PODLAHOVYCH KRYTIN
LINO-FATRA ELEKTROSTATICKY VODIVYCH A ANTISTATICKYCH

Vyrobce Cisténi po ukonéeni stavebnich BéZné denni ¢isténi mokrym Zakladni éisténi
praci u nové poloZenych krytin Zpiisobem (odstranéni starych opotrebovanych
+ plosna desinfekce ochrannych vrstev)
Dr. Schutz
CC- Zakladni Cistici pfipravek R CC-DesinfekEni prostiedek CC-Zékladni Cistici pFipravek R

Tato doporuceni si ne€ini narok na tplnost. Uvedené vyrobky odpovidaji stavu v dobé zadani do tisku. V pfipadé pochyb-
nosti jsou rozhodujici doporudeni pfisluSného vyrobce.
DodrZovanim tohoto navodu k oSetfovani zlistanou uZitné vlastnosti podlahoviny dlouho zachovany.

ODOLNOST PROTI CHEMIKALIIM

Vinylovd podlahovina vykazuje nadprimérnou odolnost viici slabym kyselindm a fedénym kyselindm, alkaliim, mydlim
a rozpouStédIlim. Nafta a silné kyseliny neSkodi, pokud je pfisluSné potfisnéni okam?Zité opldchnuto. Ketony, chlorovana roz-
poustédla, aceton a podobna rozpou$tédla nesmi ale pfijit do kontaktu s podlahovinou. Pokud se to ale stane, Ize Skodu mi-
nimalizovat okamzitym oplachnutim pfi¢emz zbytky téchto reagenci musi mit ¢as se vypafit, neZ bude opét povoleno zaté-
Zovani povrchu podlahoviny. Vinylové podlahoviny jsou vhodné pro pouZiti ve vétSiné prostorti, kde se pouZivaji chemikalie
a kde je riziko ndhodného rozliti. Ale nékteré chemikalie obsahuji velmi silnd barviva, kterd i po kratkém kontaktu vytvofi na
podlahoving skvrny. Tam, kde jsou pouzivany tyto typy chemikalii, doporu€ujeme pouZiti tmavych barev vinylu s cilem mi-
nimalizovat riziko vytvéafeni skvrn.

PryZové vyrobky (vétSinou tmava a barevna pryZ — pryZova kolecka, chranice pfistrojli, podeSve obuvi atd.) pfi styku s pod-
lahovinou vyvolavaji neodstranitelnou barevnou zménu naslapné vrstvy, kterd se projevi zeZzloutnutim, zhnédnutim az z8er-
nanim povrchu podlahoviny v misté styku s pryZovym vyrobkem. Hofici a doutnajici pfedméty zanechavaji na povrchu ne-
odstranitelné skvrny.

NiZe uvedené tabulky poskytuji pfehled o v3eobecné chemické odolnosti vinylovych podlahovin (popis testovaci metody viz
pozndmka).

ORGANICKE LATKY

TYP CHEMIKALIE UCINEK OPATRENI
Aldehydy Podlahovina je napadena OkamZité vytrit.
Estery po nékolika minutach.

Halogenové uhlovodiky

Ketony

Alkoholy Po nékolika dnech dochazi k tniku OkamZité vytrit.
Etery plastifikator( a to je provazeno

Glykoly smrstovanim a kiehnutim materialu.

Uhlovodiky (aromatické a alifatické)

Petrolej

Jedly olej
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16.2. VODNI ROZTOKY

TYP CHEMIKALIE

UCINEK

OPATRENI

Slabé kyseliny a alkélie

Bez ucinku.

Silné alkalie Poskodi lesk a miiZe zp(isobit Rozfedit a odstranit.
odbarveni nékterych odstini.
Silné kyseliny Dlouhy kontakt miZe zpisobit odbarveni. OkamZité rozfedit a odstranit.

Barviva (indikacni)

Kontakt m(iZe zp(isobit odbarveni.

OkamZité rozredit a odstranit.

Poznamka: Odolnost vii¢i chemikaliim se testuje pfi styku s chemikalii po dobu 24 hodin za pokojové teploty 21°C, poté nd-
sleduje splachnuti studenou vodou. Nékteré skvrny Ize odstranit obrousenim nylonovou kostkou.

K provoznimu zatiZeni podlahové krytiny v mistnosti miize dojit aZ po 24 hodinach, po ukonéeni nalepeni, svafeni
a oSetfeni. Podlaha nesmi byt dlouhodobé vystavena tiéinkiim vody. Teplota prostiedi p¥i provozu musi byt v rozsahu

+5 °C aZ +40 °C.

Firma Fatra Vam pfeje pfijemnou préci pfi aplikaci svych vyrobkii.

PREDPIS PRO KLADENI }
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